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Automaatio 2005 -messutapahtuma jér-
jestetddn Helsingin messukeskuksessa
syyskuun alussa 6.- 8.9.2005.
AUTROL on jélleen kerran mukana
niytteilleasettajana. Toivotamme kaikki
laadukkaasta prosessin mittausteknii-
kasta  kiinnostuneet  tervetulleiksi
osastollemme.
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Autrolin uudistetuilta verkkosivuilta
osoitteesta www.autrol.fi on nyt
helppo 16ytdd kayttokelpoista tietoa
mittalaitteista ja kdyttosovelluksista.
Sieltd 16ytyvit helposti yhteystietom-
me eri toimipisteisiin ja henkil6ihin.
Soittamalla asiantuntijoillemme saat
vastaukset kysymyksiin vélittomasti ja
lisdksi sellaista laitteiden kayttoon ja
soveltamiseen liittyvdd “underground”-
tietoa, jota mikddn verkkosivu ei voi
kertoa.

Toimitusohjelmamme tuotteet on ryh-
mitelty parametrikohtaisesti. Edelleen
eri  tuoteryhmidt on  tarkennettu
toimintaperiaatteen ja sovellusalueen
mukaan. Tuotteista on linkityksid
esitteisiin, kayttoohjeisiin  ja
valmistajan sivuille.
Yhteistyokumppaneista on oma luet-
telonsa ja sitd kautta péddsee suoraan
valmistajan sivuille. Tdmid on nopein
reitti oikean tiedon luo silloin, kun
etsitddn lisdtietoa tietyn valmistajan
tietysté tuotteesta.

Tuoteuutuuksissa esitellddn lyhyesti
uusia tuotteita ja ratkaisuja eri aloilta.
Autrol julkaisee myos artikkeleita,
luentoja, kasikirjoja, standardeja ja
muuta tdydentivad materiaalia. Luettelo
saatavilla olevista julkaisuista on
mukana uudella verkkosivulla.

Sivustoa tdydennetddn ja muutetaan
ajoittain, jotta sen kéyttdkelpoisuus ja
ajan tasalla oleminen olisi varmistettu.
Kédy tutustumassa! Palautteen antajia
kiitdimme jo etukéteen.
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LAMPOTILAMITTAUKSEN SOVELLUKSIA - VAIPPAELEMENTIT

Prosessiteollisuuden peruslampdétilamittauksiin kuuluvat ns. vaippaelementit. Vaippaelementti koostuu
metallikuorisesta vaipasta ja kaapelista. Vaihtoehtoisesti sithen voi asentaa kytkentikotelon tai erilaisia
kytkentdliittimid. Vaippaelementti voidaan toteuttaa termoelementti- tai vastusmittauksena.

Putkivaipan materiaali valitaan kdyttokohteen mukaan. Termoelementeilld se on yleensd INCONELL ja
vastuselementeilld haponkestidvé terds. Vaippa rakennetaan erikoismenetelmalld. Vaipan sisélld oleva
keraaminen eriste puristetaan pulverimaiseksi, tiiviiksi massaksi lankojen ympdarille. Kun runkovaippa
on saatu valmiiksi, tehdddn mittauspddhén termopari tai erillinen mittausvastus. Lopuksi elementin pii
taytetddn eristeelld ja suljetaan hitsaamalla. Valmistuksessa kéytetddn erikoismenetelmid, jotta kosteus

ja ympaéristostd tulevat aineet eivét pilaa elementtia.

Kuva: Vaippatermoelementti

LAMPOTILAPROFIILIN MITTAUS

Erds vaippaelementtien kiyttdsovellus
on sdiliostd tehtdvd lampdtilan profii-
limittaus. Suurien nestesiilididen lam-
potila jakaantuu yleensd kerroksittain,
lisaksi lampdtila muuttuu  sdilidssé
myos vaakatasossa. Ladmpotilaa tasa-
taan kierrolla, eristeilld sekd siilion
sisdlle rakennetuilla ldmmittimilld tai
jaahdyttimilld. Jotta sdilion lampdtila
saadaan optimoitua, on lampdétila mi-
tattava tarpeeksi tiheélld monipistemit-
tauksella. Sdilion ulkopuolelta asenne-
tut lampdotila-anturit eivdt aina anna
oikeaa tietoa sdilion ldmpdtilaprofii-
lista. Yleensd niitd on liian véhén eika
anturien upotussyvyys ole riittdva.
Helpoin tapa on tehdd mittaus vaippa-
elementeilld, joita liitetddn yhteen tar-
vittava maara.

Elementit voidaan niputtaa yhteen tai
asentaa erilliseen putkeen tai tuki-

rakennelmaan.
Vaippaelementtirakennelma  asenne-
taan erilliselld laipalla tai sailiossd
olevaan lédpivientiin.  Elementeistd
tuodaan johtimet kytkentirasiaan, josta
kaapelointia  jatketaan  eteenpdin.
Elementit voidaan mitoittaa sdilion
mukaan ja halutulla mittausvalilla.
Yleensd kdytetdin 3 mm:n elementtid,
saatavissa on myos 2 mm:n ja 6 mm:n
elementtejd. Mittauselementtind kayte-
tdan Pt100-vastuselementtid ja vaippa-
materiaalina AISI316Ti. Autrol on
toteuttanut useita monipistemittauksia
mm. polttodljy-, kemikaali-, hiilivety-
ja lampodakkuséilidissa. Edella
mainituissa sovelluksissa on kéytetty
mittauksessa vakiovaippaelementteja,
joista on rakennettu tapauskohtainen
kokonaisuus. Autrol toimittaa myos
kompaktirakenteisia monipistemittaus-
antureita. Anturit on valmistettu 1”:n
joustavasta  putkesta, materiaalina
ruostumaton terds tai Nylon (kuva
ohessa).

Kuva 2 vasemmalla..
Monipistemittaus vaippa-elementeilld

Kuva 3
Monipistemittaus putkianturilla




Mika on ChannelMag ?
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Nimen mukaisesti kyseessd on magneettinen virtausmittari avokanaviin.

Useimmille magneettinen, putkeen asennettava virtausmittari on tuttu. Tamd teknologia on vanhem-
pi kuin useimmat muut virtausmittaustekniikat. Se perustuu Faradayn induktiolakiin, jossa virtaus-
mddrd = virtausnopeus x virtauspoikkipinta-ala. Kun johtava neste virtaa magneettikentdn ldpi,
indusoituu elektrodeille nopeuteen verrannollinen jdnnite.

Mittausperiaatteen

mukaan  magneettikenttd

aikaansaadaan

virtausputken  sisddn  ja

elektrodijdnnite mitataan. Se vastaa tiettyd nopeutta, joka kerrotaan putken poikkipinta-alalla.

ChannelMag - magneettinen avokanavan virtausmittari

£
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Kuva 1: ChannelMag anturi
asennusosineen

Ympiristoméardysten koko ajan tiu-
kentuessa tehtaat ja vesilaitokset jou-
tuvat tekemddn viranomaisille yha
tarkempaa selkoa siitd, miten paljon
jitevettd laitoksilta menee vesis-
toihin.

Monissa tapauksissa vesistoon me-
nevin jiteveden mdird mitataan be-
tonisissa purkukanavissa patomit-
tauksena, jossa padotuksen aiheut-
tama pinnankorkeus mitataan ultra-
ddnipintaldhettimelld ja muunnetaan
tietyn laskukaavan mukaan maaréksi.
Menetelméssd on monta mittaus-
epavarmuuden aiheuttajaa ja se vaatii
saannollisen puhdistuksen.
ChannelMagin suurimmat edut pa-
tomittauksiin ndhden ovat sen hinta,
asennuksen helppous, mahdollisuus
asentaa jalkikéteen ja parempi tark-

kuus. Térkein ominaisuus on kui-
tenkin se, etti se mittaa molemmat
virtausmédradn vaikuttavat paramet-
rit, nopeuden ja pinnankorkeuden.
Patomittausta kaytettdessd oletetaan
aina, ettd kanavassa on virtausta.
Jatevesikanavissa saattaa kuitenkin
kdydé niin, ettd hdirion seurauksena
kanavaan tulee tukoksia  mit-
tauspadossa tai sen jilkeen tai, ettd
virtaus muuttaa suuntaa  esim.
tulvatilanteissa. ~ Seurauksena  on
pinnan nousu kanavassa, mikd nikyy
virtauksena  vaikka sellaista ei
olisikaan. Tdm& maksaa laitokselle
vaikka varsinaista jatevesipadstod ei
ollutkaan.

ChannelMag mittaa sekd virtaus-
nopeuden ettd pinnankorkeuden. Jos
jompikumpi on nolla, ei virtausta ole.

Kuva 2
ChannelMag asennusvaiheessa. Leveissd kanavissa
kéytetddin kahta anturia, jolloin tarkkuus paranee.

RAKENNE JA TOIMINTA

ChannelMag toimii samalla toimintaperiaatteella kuin perinteinen magneettinen virtausmittari. Litted séhko-
magneettinen nopeusanturi asennetaan kanavan pohjalle mittaamaan virtausnopeutta ja ultraddnipintaldhetin kanavan
paélle mittaamaan pinnankorkeutta. Patentoitu Delta-Force AC/DC -magnetointi takaa sen, ettei tarttumat anturilla hei-
kennd mittaustarkkuutta. Anturit voidaan asentaa jilkikéteen kanavaan, jossa jo on virtausta. Aluesuhde on tyypillisesti
100:1 ja mittausviesti on lineaarinen (patomittauksissa epélineaarinen). Tdma mahdollistaa tarkan mittauksen seka yli-
tulvinnan sattuessa etté pienilld virtausméérilla .

Jarjestelmd mittaa samanaikaisesti sekd nopeutta ettd pinnankorkeutta kanavassa. Viestit vieddan dlykkédlle lahettimel-
le, johon kanavan mittatiedot ovat valmiiksi asetettuna. Ndin: virtausmaird = nopeus (v) x pinta-ala (A). Kun v ja/tai A
(pinnankorkeus) muuttuvat, muuttuu laskettu mééra vastaavasti. Jos jompikumpi on nolla, on my®s virtaus nolla.
Valvovat viranomaiset saattavat edellyttdd, ettid padstomittauksen tarkkuus on tarkistettava méidravélein. ChannelMagin
tarkistus ja uusintakalibrointi on patomittauksiin verrattuna halpaa ja helppo tehda.

Kuva 3
ChannelMag mittaustilanteessa
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AKUSTINEN PINTATUTKA PYSTYY PAREMPAAN

AKUSTINEN PINTATUTKA SIETAA TARTTUMAT

Mitattaessa pintaa kosketuksettomasti sdilon tai siilon pddltd joudutaan lihes aina tekemisiin kondens-
sin ja/tai tarttumien kanssa. Kdytdnto on osoittanut, ettd kosketuksettomasti mittaavat mikroaaltotutkat
ovat arkoja tarttuman vaikutuksille erityisesti silloin kun tarttuma on mdrkdd tai kosteaa. Laitevalmis-
tajat suosittelevatkin jatkuvaa ilmapursutusta antenniin toimintavarmuuden parantamiseksi. Paineil-
man jdrjestiminen siilon pddlle on kallista varsinkin ulko-olosuhteissa. Jatkuva ilmapursutus aiheuttaa
jopa tuhansien Eurojen vuotuiset kdyttokustannukset.

AKUSTINEN pintatutka SULTAN
sietdd antenniin syntyvét tarttumat niin
hyvin, ettd ilmapursutusta ei tarvita.
Anturina toimiva “akustinen mintd”
sysdd paineaallollaan kondenssiveden
pois anturista. Matalataajuinen paine-
aalto vaimenee kondenssin ja tarttuman
vaikutuksesta niin vdhén, ettd luotet-
tava mittaus voidaan toteuttaa pitkilla-
kin mittausetdisyyksilld polystd, vesi-
hoyrystd, vaahdosta tai sekoituksesta
huolimatta.

Kuvan 1 esimerkissd anturi on
mitannut 16 m korkean turvesiilon
pintaa noin 8 kuukauden ajan. Kuvassa
2 on anturin sisdlle kdyton aikana
syntynyt tarttuma.

Turve on mittauksen kannalta erés han-
kalimmista aineista, koska vapautuvan
vesihdyryn ja kuivan tayttopdlyn vuo-
rovaikutuksesta  kaikkiin  pintoihin
tulee paksut tarttumat. Lisdksi tdyton
aikana muodostuu voimakkaasti polya.
Mitattavan pinnan profiili voi olla var-
sinkin tyhjennyksessd ldhes pysty-
jyrkka.

Niissd olosuhteissa onnistuneeseen
mittaukseen tarvitaan matalataajuinen
akustinen pintatutka SULTAN
AWRT10.

Kuva 2: Tarttuma antennin sisdpinnoilla.
Mittaava keskio on kuitenkin tdysin puhdas
ilmalukon ansiosta.

Kun mittausanturi on tdmdn nékdéinen se ei
yleensd toimi hyvin.

Akustinen pintatutka toimii !

Kuva 1: Turve tarttuu anturin ulkopinnalle
sienimdiseksi kakuksi.

AKUSTISTA PINTATUTKAA VOI KAYTTAA KOHTEEN ASEMOINTIIN JA PAIKANNUKSEEN

Kuva 3:

SULTAN akustinen tutka toimii liikkuvan syottévaunun pai-
kannuksessa. Laitteisto toimii ns. Master-Slave periaatteella,
jossa liikkuvan vaunun ja kiintedsti seindlle asennettujen
antureiden vdlilld ei ole mitddn sdhkdistd kytkentdd. Systeemi
toimii myés pélisevissd ja hoyrydvissd ympdristoissd ja ulko-
olosuhteissa jopa 190 m:n mittausetdisyyksilld.
Asemointitarkkuus on noin 10 cm.

Vastaavia kdyttékohteita ovat mm. nostimien térmdyksen esto,
ajoneuvon tai vaunun paikannus lastaus- ja purkuasemilla ja
kaikki kohteet, missd pitkdhko etdisyys on mddritettdvd huo-
noissa olosuhteissa.

Tunnistusnopeus on parhaimmillaan Iluokkaa 1 sekunti.
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AKUSTINEN PINTATUTKA TOIMII MYOS PNEUMAATTISEN TAYTON AIKANA

Ultraddnipintaldhettimien toimimista paineilmatdyton aikana ei yleensd voida taata. Syynd on voimakas
polyn muodostuminen ja ilman pyorteily, jotka vaimentavat korkeataajuisen ultraddnisignaalin. Lisdksi
taytto ja siilossa lentelevd materiaali aiheuttavat erittdin voimakasta akustista kohinaa, jonka keskeltd

on mahdotonta loytdd anturin viestid heikkotehoisella laitteella.

HAWKin SULTAN-sarjan akustisessa pintatutkassa on riittdvdsti matalataajuista tehoa, joka pystyy
tunkeutumaan polyn ja lentdvin materiaalin ldpi (kuten sumutorvi laivoissa) todelliseen pintaan ja
takaisin. Markkinoiden kehittyneimmdn signaalinkdsittelyohjelmiston avulla on mahdollista paikantaa

todellinen pinta voimakkaan tdyttékohinan keskeltd.
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i Kuva 5 (vili)
gﬂ SULTANin ohjelmisto on suodattanut
| kohinan ja signaalikuvassa (alempi) on
x| = vain pinnasta tuleva kaiku. Ndytto
i | taytéssd on stabiili. Trendissd (ylempi
osio) ndkyvd porras aiheutuu alue-
virityksen muuttamisesta tiyton aikana. Kuva 6 (vasemmalla)
Tdyton kesto on noin 2 tuntia. Siilo tdytetddn paineilmasiirtona  sdi-
d liautosta 100 mm paksun hapon-
! kestdvin tdyttoputken kautta. Anturi on
== T vain noin 60 cm:n pddssd taytto-
| putkesta. Tdytté aiheuttaa erittdin
4 voimakkaan akustisen kohinan.
% Akustisen SULTAN-tutkan anturi on
== ' kuvan vasemmassa alareunassa.
e Osoittava vahvistin on tuotantotilan
sisdlld, jossa henkilosté voi seurata
siilojen materiaalimddrid ja ajoittaa
varastotilauksen oikein.
Kuva 4 (ylli)

Haaste pinnanmittaukselle:
Kierresaumattu, 14 m korkea, n. 2,5 m
halkaisijaltaan oleva muovigranulaatin
varastosiilo (Piippo Oy).
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Uusi pyorivd pintaraja ROTONIVO RN4000
Estia seka pinnan etti budjetin ylittymisen!

ROTONIVO 4000 -sarjan pintakytkimet ovat pyOrivddn lapaan
perustuvia edullisia pintakytkimid irtomateriaaleille. Laitteen val-
mistaja UWT-Apparate on kehittdnyt tdméidn pyorivilapaisen
pintakytkimen mekaanisesti yksinkertaisiin kohteisiin, joissa vaa-
timustaso ei edellytd monimutkaisempien ja kalliimpien pintakyt-

kimien kéyttoa.

Laite toimii kaytosséd testatulla sdahko-
mekaanisella periaatteella. Silla taataan
tarkka pinnanvalvonta kaiken tyyppi-
sissd siiloissa ja siilidissd. Laite ei
tarvitse mitdén huoltoa eika sitd tarvitse
virittdd tai kalibroida. Asennus on erit-
tdin yksinkertaista.

Koteloa voi kallistaa ja kaantdd sopi-
vaan asennusasentoon. Pieni kokoisena
laitetta voi kéyttdd myos “mini”konttien
ja -astioiden pintarajana. Akselia voi
pidentidd tai sen tilalle voi kytked jous-
tavan vaijerin tunnistimeksi. Niin laite
voidaan asentaa siilon pdiltd ylaraja-
hélyttimeksi. Kierreosa ja kotelo on
valmistettu korkealaatuisesta muovista.
Akseli ja anturiosa ovat ruostumatonta
terdstd. Kotelointiluokka on IP65.

Laitteessa on mekaaninen kytkin, joka
estdd kayttomekanismin rikkoontumisen
silloin kun tunnistimeen kohdistuu voi-
makas tiyttomateriaalin aiheuttama isku.

Irrotuskytkin vastaa materiaalinkésitte-
lyteollisuuden vaatimuksia. Se on siir-
retty muuttumattomana kalliimmasta
RN3000-sarjasta takaamaan tuotteen
korkean laadun.

Rotonivo-sarjan laitteissa on myds poly-
rdjahdysvaarallisten tilojen kaytt66n hy-
viaksyttyja malleja.

UWT:n pinnanvalvontalaitteiden
korkea laatutaso nakyy myds RN4000-
sarjan laitteissa.

Laite tarjoaa erinomaisen hinta/suoritus-
kykysuhteen.

Laitteiden keskeisind kayttdalueina ovat
mekaanisesti yksinkertaiset kohteet:

. muoviteollisuus

. elintarviketeollisuus

. rakennusmateriaaliteollisuus
. mekaaninen koneenrakennus
. kuljetinjarjestelmét

Kuva: RN 4000 vaijerimalli

UWT:n motto pinnanvalvonnassa — yksinkertaista ja toimivaa!

VN 1000 — uusi huippumalli menestyksekkéddssd VIBRANIVO-sarjassa

UWT on kehittdnyt uuden virdhtelypintakytkimen VN1000
erityisesti kaikkein vaativimpiin kéyttosovelluksiin. Tassd
mallissa on lyhyt tunnistinhaarukka. Anturin runko on
hitsattu tunnistimeen. Rakenne kestdd erittdin paljon
mekaanista kuormitusta. Kéytdnnossd tdmi tarkoittaa, etti
laite toimi luotettavasti kdyttokohteissa, joissa siilon sisilld
tapahtuu paljon materiaalin liikettd tai joiden tdyttoputkessa
on suuret materiaalin virtausnopeudet. Lyhyt haarukka
mahtuu myds pieneen asennustilaan.
Yksinkertainen ja vahva laite pystyy tunnistamaan
irtomateriaaleja. Uutena kédyttosovelluksena on nesteen alla
olevan kiintedn aineen tunnistus (ns. rajapintailmaisu).
Tahénastiset kiyttokokemukset ovat pelkdstddn positiivisia.
Laite on toiminut luotettavasti esimerkiksi erdéssd voimalai-
toksessa, jossa tarvittiin luotettava tunnistin valvomaan len-
totuhkan ylépintaa (tukkeutumista) pudotusputkessa.
VN1000-vérihtelypintakytkimen edut ovat:
* Juotettava toiminta aineilla, joilla on taipumusta
tarttua
* tunteeton materiaalin liikkeelle
* erittdin hyvi mekaaninen kesto
* voi kiyttai putkissa, joissa jatkuva puhallus ja virtaus

Kuva: Vertailussa perinteinen (vas) ja uusi malli ( oik)
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Oljyn kulutuksen mittaus ja palamisilman mittaus ja siiité dieselmoottoreissa ja kattilalaitoksissa

Raskasta ja kevyttd polttodljyd kéytetddn polttoaineena suurissa dieselmoottoreissa ja kdynnistys- ja
tukipolttoaineena mm. leijupetikattiloissa. Molemmissa tarvitaan tieto kulutuksen méérdstd oikean
palamisilmamiiran sdétdmista varten.

Perinteinen ratkaisu

Kiertoon pumpattava O6ljymadrd mita-
taan menolinjasta ja kdyttimaton maara
paluulinjasta. Néiden virtausten erotus
on moottorin tai kattilan sen hetkinen
kulutus. Perinteisesti mittaus on toteu-
tettu soikioratasmittareilla tai muilla
mekaanisilla  6ljymédrdn mittareilla.
Meno- ja paluulinjaan mitoitetaan sopi-
van kokoiset mittarit ja kulutus laske-
taan jarjestelméssd em. mittausten pe-
rusteella.

Myohemmin koriolis-massavirtausmit-
tarit ovat syrjiyttineet mekaaniset mit-
tarit huoltovapautensa sekd hyvian mit-
taustarkkuutensa ansiosta. Varsinkin
suurten dieselmoottoreiden ldheisyy-
dessd koriolis-mittareiden eristiminen
runkotérindistd tuo mukanaan kustan-
nuksia ja edellyttidd joustavien letkulii-
tosten tekoa tai erityisid tukirakenteita.
Koriolis-mittari on usein myds isoko-
koinen, raskas ja erittiin kallis.

Kuva 1.
Oljyn virtaukset mitataan putken

ulkopuolelta Q3N7
antureilla

Sama anturi soveltuu kaikille putki-
dimensioille vdlilld DN25...DN400.

Clamp on-

Uusi ratkaisu

Uutena ratkaisuna kulutuksen mittauk-
sessa on nyt mahdollista kayttdd Flexi-
min kehittimdda ADM7207-ultradini-
kulutusmittaria.

Siind virtausmittaus toteutetaan kah-
della ultradénianturiparilla, jotka asen-
netaan meno- ja paluuputkien péille.
Anturit liitetdén suoraan pikaliittimilld
mittausyksikkoon, joka laskee, osoittaa
ja tulostaa kulutuksen mééran tilavuu-
tena. Laitteeseen voidaan liséksi tuoda
useita apusuureita; esim. ldmpotila,
viskositeetti tai tiheys, joiden perus-
teella keskusyksikko laskee kumulatii-
visen kulutusméérén kiloina ja hetkelli-
sen kulutuksen esim. kg/s.

Ratkaisu pienentdd ohjausjirjestelmén
I/0-médrad, kun kulutus saadaan suo-
raan mittalaitteelta.

Anturit kestdvéit +200 asteen lampoti-
lan. Tukkeumariskid, painehdvioita,
tarindherkkyytté, tiivistys- tai vuotoris-
kid, alttiutta paineiskuille/-sykkeille tai

Kuva 2.

ADM 7207- keskusyksikké mittaa
virtaukset ja limpétilan sekd laskee
ja osoittaa hetkellisen kulutuksen
sekd kokonainaiskulutuksen.

tarvetta lampoOsaattaa antureita ei ole.
Asennuskustannukset ~ ovat  mini-
maaliset ja kdyttoonotto yksinkertaista.
Toimintavarmuus on testattu mm.
sellutehtaiden — mustalipedn  virtaus-
mittauksissa.
Kokonaiskustannuksiltaan ratkaisu on
merkittdvasti halvempi kuin koriolis-
mittarilla  toteutettu  kulutusmittaus.
Tarkkuudessa on mahdollista paasta 0,5
%..1 %:n mittausepdvarmuuteen luke-
masta, joka riittdd hyvin 6ljyn ja ilman
suhdesdiddossa.
Kokonaisratkaisu

Polttoaineen ja palamisilman suhteen
sddtdminen ja optimointi toteutetaan
mittaamalla ilmaméidrd Magnetrolin

TA2 -termiselli massavirtausmittarilla
ja oljyn kulutus FLUXUS ADM?7207 -
ultraddnikulutusmittarilla. Yksinkertai-
sovelluskohteet Kkattava,
kokonaismittalaitepaketti

nen, kaikki
tiydellinen
AUTROLista.

TA2-massavirtausmittarilla
suoraan kiloina/aikayksikké.

Sama anturi soveltuu eri kokoisiin
ilmaputkiin  ja -kanaviin DN40
putkikoosta alkaen.



AUTROL - UUTISET 1/2005

LCD-ndytolld varustettu
LAMPOTILA-ANTURI

Autrolin valmistamat lampdtila-anturit
voidaan tarvittaessa varustaa paikallis-
naytolla.

Tédmé tarve tulee vastaan esim. silloin
kun prosessissa olevan paikallisen lam-
pOmittarin  prosessiliitintdd halutaan
kayttdd sekd lampdtilatiedon kauko-
luennassa ettd paikallisesti.

LCD-néytto on integroitu tavanomaisen
BUZH-kytkentdkotelon kanteen. Se on
ns. virtasilmukkandyttd, joka ei vaadi
erillistd apujénnitettd, vaan se kytketddn
suoraan nappildhettimen virtasilmuk-
kaan.

Néayttd asennetaan valmiiksi kotelon
kanteen ja lahetin kytkentdalan paikalle
mittaelementin pddhdn. Néytossd on 4-
numeroinen 7-segmenttiosoitus, joka
voidaan ohjelmoida halutulle mittaus-
alueelle. Tarkkuus on 0,1 % alueesta ja
suojausluokka IP65.

Herkka virtausvahti
Schmidt Techology on laajentanut
termisten  virtausantureiden  ohjel-

maansa termiselld virtausvahdilla. Laite
on erittdin kompakti ja sen kyt-
kentdpiste on tarkka. Erikoista kytki-
messd on se, ettd se pystyy ilmaisemaan
ilmavirtaukset alkaen 0,1 m/s.

1

Kuva: Schmidt S520.200 -virtausvahti

Saatavana on my0s pinnoitettu anturi,
joka kestdd mm happoja ja emdiksii.
Anturin pinnat on muotoiltu siten, etti
poly ja lika eivdat helposti tartu
pintoihin. Kytkentdtila ja toiminta-
valmius ilmaistaan kahdella LED-
valolla. Anturiputkia valmistetaan eri
mittaisina. N&in anturin tunnistava
kiarki saadaan oikealle syvyydelle
riippumatta kanavan koosta.
Kéyttokohteita ovat mm. jadhdytys-
ilma, puolijohdevalmistus, suodatti-
mien valvonta, puhdastilojen ilmastoin-
nin valvonta.

Laitteessa on 24 VDC sy6ttd ja Open
Collector -tyyppinen transistorildhto.
Prosessiliitdntd on M18x1,5 kierre.

Sauvatutka korvaa

uimurimittaukset

MAGNETROL on ensimmdisend sau-
vatutkavalmistajana julkaissut tdydel-
lisen sarjan mittakammioita, jotka
toimitetaan yhtend asennus- ja kéyt-
tovalmiina pakettina ECLIPSE-sauva-
tutkan kanssa. Kokonaisuus tayttad
PED 97/23 EC paineastiadirektiivin
vaatimukset.

Uusien kiyttosovellusten ohessa voi-
daan toteuttaa mittaus vanhassa
ohivirtauskammiossa ja/tai ~ vanhan
kammion yhdemitoituksella.
Mittauskammiot ja nithin sopivat
sauvatutka-antennit voidaan nyt to-
teuttaa niin, ettd myos Kkiteytyvid ja
likaavia nesteitd voidaan mitata.

Kuva:  Eclipse-sauvatutka  mittaus-
kammioineeen. Kiteytymisriskin vuoksi
anturin  tyvessd on lisdvarusteena
pursotusyhde.

Kuva: Eclipse-sauvatutkat asennettuna
vanhaan uimurimittauskammioon.
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